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W artykule przedstawiono charakterystyke separatora
koalescencyjnego substancji ropopochodnych jako urzqdze-
nia niezbednego do ochrony srodowiska gruntowo-wodnego
w ramach prowadzonej na stacji demontazu gospodarki scie-
kowej. Przedstawiono giownie zagadnienia dotyczgce budo-
wy, zasady dziatania i eksploatowania separatora, ale przede
wszystkim wiasciwego jego doboru niezbednego do zapew-
nienia prawidlowego podczyszczania Sciekow przemystowych
powstajgcych na stacji demontazu.

WSTEP

Scieki przemystowe powstajace w zwiazku z eksploatacjg stacii
demontazu PWE to $cieki powstajace w sektorach przyjmowania
pojazdow, magazynowania przyjetych pojazdéw oraz usuwania z
pojazdow elementdw i substancji niebezpiecznych, w tym ptyndéw
eksploatacyjnych. Scieki w sektorze przyjmowania i magazynowa-
nia PWE to gtownie zanieczyszczone, wskutek wyciekdw ptynow
eksploatacyjnych, wody opadowe oraz wody roztopowe natomiast w
hali demontazu, w ktérej usuwane sg z pojazdéw elementy i sub-
stancje niebezpieczne to zanieczyszczona woda pochodzaca z
mycia posadzki hali demontazu w przypadku braku stosowania
srodkow sorpcyjnych do pochtaniana ewentualnych wyciekéw pty-
néw eksploatacyjnych. Zanieczyszczeniami wystepujacymi w $cie-
kach powstajacych na stacji demontazu PWE w ww. sektorach sg
zawiesiny, réznego rodzaju substancje olejowe (w tym weglowodory
ropopochodne) oraz inne substancje ekstrahujace sie eterem naf-
towym, ale takze metale ciezkie i ich zwigzki oraz zanieczyszczenia
ptywajace.

Separator substancji ropopochodnych, jako wazny element go-
spodarki Sciekowej na stacji demontazu pojazdéw wycofanych z
eksploatacji, powinien zapewnia¢ prawidtowy przebieg procesu
podczyszczania Sciekow przemystowych, czyli uzyskanie przez
Scieki parametréw okreslonych aktualnie obowigzujacymi przepisa-
mi prawnymi z zakresu ochrony $rodowiska. Scieki przemystowe
odprowadzane ze stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksplo-
atacji powinny by¢ poddane podczyszczeniu w stopniu wymaganym
przepisami Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada
2014 r. w sprawie warunkow, jakie nalezy spemi¢ przy wprowadza-
niu $ciekéw do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szcze-
gblnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego (Dz. U. z 2014 r. nr
023, poz. 1800), tzn. odpowiadaé warunkom w zakresie zawartoSci
zawiesiny ogoinej nie wiekszej niz 100 mg/l, a weglowodoréw ropo-
pochodnych nie wiekszej niz 15 mg/l. Separatory substancji ropo-
pochodnych wiasnie poprzez usuniecie ze Sciekow przemystowych,
powstajacych na stacji demontazu PWE, zanieczyszczen |zejszych
od wody (substancji ptynnych o cigzarze wtasciwym do 0,95 g/cm3)
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oraz zatrzymanie czesci zawiesiny tatwo opadajacej, doprowadzajg
je do stanu spetniajacego wymogi wynikajace z przepisoéw z zakresu
ochrony $rodowiska. Szczegétowe wytyczne dotyczace wymogow
stosowania, a takze typdw, miejsc i sposobu zabudowy separatoréw
reguluje Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada
2014 r. (Dz. U. z 2014 r. nr 023, poz. 1800) w sprawie warunkow,
jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu Sciekéw do waéd lub do
ziemi, oraz w sprawie substancji szczeg6lnie szkodliwych dla $ro-
dowiska wodnego, a takze Polskie Normy PN-EN 858:2005 i PN-S-
02204:1997.

1. BUDOWA | ZASADA DZIALANIA SEPARATORA
SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Separatory substanciji ropopochodnych moga by¢ wykonywane
z zeliwa, stali, betonu i Zelbetonu, a takze z tworzyw sztucznych.
Produkcja separatorow substancji ropopochodnych podporzadko-
wana jest polskiej normie PN-EN 858:2005 dotyczacej konstrukcji,
uzytkowania prefabrykowanych separatoréw ropopochodnych oraz
kontroli jako$ci i ich doboru [6,7]:

= PN-EN 858-1:2005 Instalacje oddzielaczy lekkich ptyndw (np.
olej i benzyna). Cze$¢ 1: Zasady projektowania wyrobu, wia-
Sciwosci uzytkowe i badania, znakowanie i sterowanie jako-
$cig

= PN-EN 858-2:2005 Instalacje oddzielaczy lekkich ptynéw (np.
olej, benzyna). Czes¢ 2: Wybdr wymiardw nominalnych, insta-
lowanie, eksploatacja i obstuga.

Norma PN-EN 858:2005 dzieli separatory na dwie grupy [7]:

= Klasa | - separatory koalescencyjne, dla ktérych stezenie
substancji ropopochodnych na odptywie nie moze przekra-
cza¢ 5 mgll.

= Klasa Il - separatory grawitacyjne, dla ktérych stezenie sub-
stancji ropopochodnych na odptywie nie moze przekraczaé
100 mgl/l.

Stacje demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji, na te-
renie ktdrej moze wystapi¢ ryzyko skazenia $rodowiska gruntowo-
wodnego substancjami ropopochodnymi, wyposaza sie w separator
koalescencyjny substancji ropopochodnych o wydajnosci dostoso-
wanej do powierzchni objetej systemem odprowadzania $ciekéw
przemystowych. Przyktad separatora koalescencyjnego substancii
ropopochodnych przedstawia rysunek 1.
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Rys. 1. Separator koalescencyjny substancji ropopochodnych [4]

Separator koalescencyjny substancji ropopochodnych jest
urzadzeniem przeptywowym, w ktorym w sposdb mechaniczny
nastepuje oddzielenie (separacja) zanieczyszczen lekkich typu
benzyna, olej napedowy, oleje pochodzenia mineralnego itp. od
reszty Sciekow podczas ich przeptywu. Separator koalescencyjny
zapewnia wyzszy stopien oddzielania, niz separator grawitacyjny,
poniewaz flotacja grawitacyjna wspomagana jest procesem koale-
scencji tj. powigkszania sie kropel produktéw ropopochodnych
poprzez wzajemne tgczenie sie, oddzielanie ich od $ciekéw na
zasadzie sit grawitacji i wyptywanie nad powierzchnie Sciekdw.
Sprawno$¢ separatora substancji ropopochodnych zwigkszajg
wkiady koalescencyjne, ktdre w zalezno$ci od producenta mogq
mieC rézne budowy i rozwigzania techniczne np. moga to by¢: gabki
poliuretanowe, Zaluzje stalowe, pakiety majace strukture plastra
miodu itp. [2,6,7]. Przyktad przekroju separatora kolescencyjnego
substancji ropopochodnych przedstawia rysunek 2
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Rys. 1. Przekrdj separatora koalescencyjnego substancji ropopo-
chodnych typu RHI [13]

Separator koalescencyjny substancji ropopochodnych typu RHI
przeznaczony jest do podczyszczania Sciekdéw z substanciji ropopo-

chodnych oraz zawiesiny tatwo opadajacej, a wiec do podczyszcza-
nia $ciekéw deszczowych z parkingéw, drdg, terenéw utwardzo-
nych, $ciekéw technologicznych z warsztatow, itp. oraz $ciekéw
procesowych z myjni samochodowych. Jest zatem typem urzadze-
nia, w ktére mozna wyposazy¢ stacie demontazu PWE w celu
ochrony $rodowiska gruntowo-wodnego na terenie i w otoczeniu
staciji.

Separator koalescencyjny substancji ropopochodnych typu RHI
wykonany jest w postaci prostopadto$ciennego zbiornika podzielo-
nego na dwie komory: osadowg i koalescencyjng. Na wlocie separa-
tor koalescencyjny wyposazony jest w deflektor, ktéry zapewnia
uspokojenie burzliwego (turbulentnego) wptywu Sciekdw do komory
separatora. W umieszczonym w dolnej cze$ci osadniku nastepuje
osadzanie sie zawiesin mineralnych. Nastepnie $cieki wptywajq do
komory koalescencyjnej wyposazonej we wktad koalescencyjny w
postaci prostopadtosciennej maty, w ktérym nastepuje koalescencja
substancji ropopochodnych i nastepnie ich flotacja na powierzchnie,
gdzie w gornej czesci separatora tworzg warstwe filmu olejowego. Z
komory koalescencyjnej oczyszczone $cieki sg kierowane poprzez
zasyfonowy wylot wyposazony w automatyczne zamknigcie ptywa-
kowe do odptywu i dalej do odbiornika. Wytarowany ptywak stano-
wigcy zamkniecie unosi si¢ na granicy fazy wodnej i substancii
ropopochodnych, a w momencie uzyskania maksymalnej pojemno-
§ci magazynowania substancji ropopochodnych opadajac zamyka
odptyw Sciekéw z separatora. Uruchomienie automatycznego za-
mkniecia informuje jednocze$nie o bezwzglednej koniecznosci
oprdznienia separatora z zgromadzonych zanieczyszczen ropopo-
chodnych. Aby przed osiagnieciem maksymalnej objeto$ci otrzymac
informacje dotyczaca poziomu cieczy lekkich, mozna zastosowaé
urzadzenie alarmowe, ktore generuje sygnat akustyczny przy osia-
gnieciu 80% maksymalnej objetosci substancji ropopochodnych,
dajac odpowiednig ilo$¢ czasu na opréznienie separatora [10,13].

Na terenie stacji demontazu PWE separator koalescencyjny
substancji ropopochodnych najlepiej lokalizowaé jak najblizej miejsc
powstawania zanieczyszczeh, poza budynkiem i poza ciggiem
komunikacyjnym, w miejscu umozliwiajacym dojazd pojazdu specja-
listycznego oraz wykonanie przegladu eksploatacyjnego i czyszcze-
nia separatora. W przypadku jego umiejscowienia w terenie najezd-
nym (droga, parking, plac manewrowy itp.) nalezy zastosowac
dodatkowo wiaz typu ciezkiego, przystosowany do wystepujacych
obcigzen. Lokalizacja separatora koalescencyjny substancji ropo-
pochodnych powinna réwniez uniemozliwia¢ doptyw do niego sub-
stancji wybuchowych i palnych oraz przemarzanie i nagrzewanie
powyzej temperatury zaptonu olejow. Poniewaz separator substancii
ropopochodnych jest urzadzeniem do montazu zewnetrznego,
nalezy uprzednio przygotowa¢ wykop do jego posadowienia. Podto-
ze musi by¢ poziome i ptaskie, aby urzadzenie mogto sta¢ na cate;
powierzchni, poza tym podioze powinno by¢ wystarczajgco nosne.
W przypadku posadowienia separatora w gruntach nieno$nych lub
nawodnionych wymagane jest sprawdzenie warunkow statecznosci.
Przy zabudowie separatora koniecznie nalezy zwréci¢ uwage, aby
gérna krawedz pokrywy (poziom gruntu) byta wystarczajaco wysoko
ponad poziomem odniesienia odwadnianej powierzchni [7,10,13,].

2. DOBOR SEPARATORA KOALESCENCYJNEGO
SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

WielkoSciami charakteryzujacymi separator koalescencyjny
substancji ropopochodnych sg: wielkos¢ nominalna NS (réwna
przepustowo$ci nominalnej separatora), podstawowe parametry
techniczne i konstrukcyjne zbiornika, pojemno$¢ magazynowania
cieczy lekkich, dopuszczalna grubo$¢ warstwy substancji ropopo-
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chodnych, pojemnos$¢ catkowita separatora, oraz pojemnos¢ osad-
nika zintegrowanego z separatorem. Odpowiedni dobér przepusto-
wosci nominalnej separatora gwarantuje niezawodne dziatanie
urzadzenia i prawidtowe podczyszczanie Sciekéw. Wielkos¢ nomi-
nalng separatora dobiera sie do ilosci i rodzaju doptywajacych
Sciekow uwzgledniajac: iloS¢ zanieczyszczeh do odseparowania,
sktad fizyczno-chemiczny doptywajacych $ciekéw, ciezar wtadciwy
substancji ropopochodnych, wymagany stopien podczyszczenia
Sciekow na odptywie z separatora [2,5].

Sposdb doboru wielkoci separatora koalescencyjnego sub-
stancji ropopochodnych okresla norma PN-EN 858-2:2005 Instala-
cje oddzielaczy lekkich ptynéw (np. olej, benzyna). Czg$¢ 2: Wybor
wymiaréw nominalnych, instalowanie, eksploatacja i obstuga. We-
dtug normy wielko$¢ nominalng separatora dobiera sie korzystajac
Ze wzoru:

NG=(Q, +f,-Q.) f, H (7
gdzie:
Q, - nominalne natezenie przeptywu $ciekow deszczowych
[dm3/s],

Q, - maksymalny przeptyw $ciekow technologicznych [dm?/s],
fX — wspdtczynnik utrudnienia separacji [-],

fd — wspdtczynnik zalezny od ciezaru wtasciwego lekkiej
cieczy do odseparowania [-].

Wspotczynnik fd uwzglednia zréznicowane wartosci ciezaru wia-
Sciwego cieczy lekkich i dobierany jest na podstawie tabeli 1.

Tab 1. Warto$ci wspdtczynnika obliczeniowego fd [7]

Ciezar wiasciwy miarodajnej Wspolczynnik ciezaru wia-

cieczy lekkiej $ciwego f ¢
[g/cm?] []
do 0,85 1

od 0,85 do 0,90 1,5

od 0,90 do 0,95 2

Zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 18 listo-
pada 2014 r. w sprawie warunkow, jakie nalezy spemi¢ przy wpro-
wadzaniu $ciekéw do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji
szczegoblnie szkodliwych dla srodowiska wodnego (Dz. U. z 2014 r.
nr 023, poz. 1800), wody opadowe z powierzchni szczelnej pocho-
dzace z sektora przyjmowania i magazynowania PWE, powinny by¢
oczyszczone w ilosci, jaka powstaje z opadéw o czestosci wyste-
powania jeden raz w roku i czasie trwania 15 minut, lecz w ilosci nie
mniejszej niz powstajaca z opadoéw o natezeniu co najmniej 15 | na
sekunde na 1 ha, w taki sposéb aby w odptywie zawarto$¢ zawiesi-
ny ogolnej byta nie wigksza niz 100 mg/l, a substancji ropopochod-
nych nie wieksza niz 15 mg/l [9].

Przy obliczaniu natgzenia przeptywu $ciekéw deszczowych po-
wstajacych na stacji demontazu w sektorze przyjmowania i maga-
zynowania PWE nalezy uwzglednic rodzaj i wielko$¢ terenu z ktdre-
go pochodzg Scieki, intensywno$¢ opadéw w danym regionie oraz
gesto$¢ separowanych substancji. Natezenie przeptywu Sciekow
deszczowych okresla sie korzystajace ze wzoru:
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Q=y-a-F

gdzie:
W —wspdtczynnik sptywu powierzchniowego [-],
g - natezenie deszczu miarodajnego o okreslonym prawd-
podobiefistwie wystapienia i czasie trwania [dm3/s-ha],
F - powierzchnia sptywu (zlewni, terenu) [ha].

[dm3/s], (1

Wspdtczynnik sptywu i wyraza stosunek ilosci wody deszczowej,

ktéra sptynie z danej powierzchni, do ilosci ktora spadta na te po-
wierzchnie. Warto$¢ wspdtczynnika sptywu zalezy od rodzaju po-
krycia powierzchni zlewni, rodzaju zabudowy, ale réwniez od spad-
ku terenu, nachylenia dachéw, czasu trwania i natezenia opadu.
Najwiekszy wplyw na wartos¢ wspdiczynnika sptywa ma rodzaj
pokrycia powierzchni i dlatego w praktyce jest ona od niej uzalez-
niona [2].

Natezenie deszczu okre$la sig¢ w oparciu o wzory wg prof. W.
Btaszczyka:

A
4= "oe [dm¥/(s-ha)] 2

gdzie:
t - czas trwania deszczu [min],
A - wspdtczynnik zalezny od prawdopodobierstwa pojawienia
sie deszczu oraz $redniej rocznej wysokosci opadu. Okre-
$la sie go korzystajace ze wzoru:

A=6,63183/H%-c [] )

gdzie:

H - normalny opad roczny dia omawianego terenu [mm]

C - liczba lat przypadajacych na jedno zdarzenie deszczu o
natezeniu réwnym lub wigkszym od przyjetego natezenia
deszczu.

Przy obliczaniu maksymalnego przeptywu Sciekdw technolo-
gicznych uwzglednia sie ilosci zuzywanej wody do mycia posadzki
w hali demontazu, w ktérej usuwane sg z pojazddw elementy i
substancje niebezpieczne, i w kidrej nastapit ewentualny wyciek
ptynéw eksploatacyjnych. W przypadku stosowania w hali demonta-
zu $rodkéw sorpcyjnych do pochtaniania substancji ropopochod-
nych nateZenie przeptywu $ciekdw technologicznych zwigzanych z
ewentualnym wyciekiem ptynow eksploatacyjnych mozna okresli¢
jako znikome i nie majace wptywu na wielko$¢ przeptywu separato-
ra.

Separatory powinny posiada¢ odpowiedniej wielko$ci osadniki.
Minimalna wielko$¢ osadnika powinna by¢ okre$lana w zaleznosci
od wielkoSci nominalnej separatora. Dla separatora koalescencyj-
nego substancji ropopochodnych sposob doboru osadnika okre$la
norma PN-EN 858-2:2005. Wedtug normy w przypadku separatoréw
substancji ropopochodnych, dla ktdrych stezenie substancji ropopo-
chodnych na odptywie nie przekracza 15 mg/l objeto$¢ osadnika
dobiera sie na podstawie wyliczonej wielko$ci nominalnej separato-
ra (NS) wg wzoru:

v (200-NS)

dms 7).
0 . [dm’] (7)
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3. EKSPLOATACJA SEPARATORA KOALESCENCYJ-
NEGO SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Warunkiem efektywnej pracy separatora koalescencyjnego sub-
stancji ropopochodnych jest wtasciwa jego eksploatacja. Przepisy
prawne odnoszace sie do warunkéw eksploatacji separatorow
substanciji ropopochodnych okre$lone zostaty m.in. przez Ustawe z
dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. 2017 r.
poz. 519 z pdz.zm.), Ustawe z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach
(Dz.U. 2018 r. poz. 21, z p6éz.zm.) oraz Rozporzadzenie Ministra
Srodowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie warunkow, jakie
nalezy spemi¢ przy wprowadzaniu $ciekéw do wod lub do ziemi,
oraz w sprawie substancji szczegéinie szkodliwych dla Srodowiska
wodnego (Dz. U. z 2014 r. nr 023, poz. 1800).

Eksploatacja separatora koalescencyjnego substanciji ropopo-
chodnych powinna by¢ zgodna z przepisami ustawy Prawo ochrony
$rodowiska. W rozumieniu ustawy Prawo ochrony Srodowiska eks-
ploatacja urzadzenia w sposéb zgodny z wymaganiami ochrony
Srodowiska jest obowigzkiem wiasciciela, chyba ze wykaze on, iz
wtadajgcym nim na podstawie tytutu prawnego jest inny podmiot.
Wymagania, ktére stacjonarne urzadzenie techniczne powinno
spetnia¢ w trakcie jego normalnej eksploatacji zwigzane sg przede
wszystkim z konieczno$cig przestrzegania standardéw zaréwno
jakosci srodowiska (imisyjnych), jak i norm okreslajacych dopusz-
czalng wielko$¢ emisji substancji do Srodowiska (emisyjnych). Od-
dziatywanie urzadzenia nie powinno powodowa¢ pogorszenia stanu
Srodowiska w znacznych rozmiarach lub zagrozenia zycia lub zdro-
wia ludzi. Do obowigzkéw uzytkownika urzadzenia zgodnie z prze-
pisami Ustawy Prawo ochrony $rodowiska nalezg m.in.: dokonywa-
nie ciggtych pomiaréw wielkoSci emisji, ewidencjonowania wynikow
przeprowadzonych pomiaréw oraz ich przechowywania przez 5 lat
od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza, a takze
przedkiadania ich wtadciwym organom ochrony Srodowiska oraz
wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska [3,12].

Zabiegi eksploatacyjne separatora koalescencyjnego substancji
ropopochodnych dotyczg réwniez usuwania zgromadzonych sub-
stancji ropopochodnych i osadu. Ustawa o odpadach reguluje kwe-
stie odpowiedzialno$ci wytworcy odpaddw za ich zagospodarowa-
nie. Mieszaniny wodno-olejowe i osady zaolejone, ktére gromadza
sie w separatorze koalescencyjnym substancji ropopochodnych, na
podstawie wydanego do Ustawy o odpadach Rozporzadzenia Mini-
stra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpa-
doéw (Dz.U. 2014 r. poz. 1923 ), zaliczane sg do grupy odpadow
niebezpiecznych o kodach 13 05 02* - szlamy z odwadniania ole-
jow w separatorach oraz 13 05 07* - zaolejona woda z odwadniania
olejéw w separatorach. Uzytkownik separatora zgodnie z przepisa-
mi ustawy o odpadach jest zobowigzany do gospodarowania wytwo-
rzonymi przez siebie odpadami. W przypadku, gdy nie jest on w
stanie wykona¢ tego obowigzku ustawa zobowigzuje wytwérce
odpadéw do zlecenia wykonania obowigzku gospodarowania odpa-
dami innemu podmiotowi posiadajgcemu zezwolenie wiasciwego
organu na prowadzenie dziatalno$ci w zakresie gospodarki odpa-
dami, chyba Ze dziatalno$¢ taka nie wymaga uzyskania zezwolenia.
Zatem firma wykonujaca ustuge czyszczenia separatoréw powinna
mie¢ uregulowany stan formalnoprawny w zakresie wytwarzania
odpaddw. Wyspecjalizowana firma wykonujac ustugi czyszczenia
separatora staje si¢ wytworcg odpadu i ponosi z tego tytutu wszel-
kg odpowiedzialnos¢ wynikajaca z przepisow Ustawy o odpadach.
Jako poswiadczenie wykonania czyszczenia i odbioru zanieczysz-
czeh przez uprawniong firme uzytkownik separatora otrzymuje
Karte ewidencji odpadu oraz Karte przekazania odpadu, ktdre jest
zobowigzany przechowywac i okazywaC na zadanie organu prze-
prowadzajacego kontrole. Czestotliwo$¢ czyszczenia zalezy od

szybko$ci gromadzenia sie odpadéw. Powinno by¢ ono przeprowa-
dzane zawsze po wypetnieniu przez osady potowy objeto$ci osadni-
ka lub wyczerpaniu w 4/5 maksymalnej pojemnos$ci przetrzymania
olejéw, lecz nie rzadziej niz raz na pét roku. Kazdorazowo przy
oprdéznianiu separatora nalezy oczy$ci¢ wktad koalescencyjny, a
takze sprawdzi¢ jego funkcjonowanie [7,8,11].

Prawidtowa eksploatacja separatora koalescencyjnego sub-
stancji ropopochodnych wymaga rowniez przeprowadzania przegla-
dow eksploatacyjnych. Zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Srodo-
wiska w sprawie warunkéw, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu
$ciekéw do wéd lub do ziemi, oraz w sprawie substanciji szczegoinie
szkodliwych dla $rodowiska wodnego, przegladéw eksploatacyj-
nych urzadzen oczyszczajacych nalezy dokonywa¢ co najmniej 2
razy w roku. Eksploatacja powinna odbywac sie zgodnie z instrukcjq
obstugi i konserwacji urzadzen oczyszczajacych, a czynnosci z nig,
zwigzane odnotowane w zeszycie eksploatacji tego urzadzenia. Do
najwazniejszych czynnosci z zakresu przegladu i konserwacji sepa-
ratora koalescencyjnego substancji ropopochodnych prowadzonych
przez wyspecjalizowang firme naleza: pomiar grubosci warstwy
cieczy lekkich i warstwy osadow (ocena stopnia obcigzenia urza-
dzenia szlamem i substancjami ropopochodnymi), zewnetrzna
kontrola elementéw wyposazenia oraz ocena poprawno$ci dziata-
nia, badania laboratoryjne $ciekéw, zatozenie i prowadzenie ksiegi
eksploatacji. Ksigzka eksploatacji separatora zawiera m.in. informa-
cje dotyczace: typu separatora, producenta, NS separatora i wiel-
ko$¢ osadnika, opisu stanu technicznego, ale takze ilosci i rodzaju
odpadéw usuwanych z separatora czy termin kolejnego jego
oczyszczania [7,9].

PODSUMOWANIE

Separator koalescencyjny substancji ropopochodnych to urza-
dzenie przeznaczone do podczyszczania, powstajacych na stacji
demontazu pojazdow wycofanych z eksploatacji, Sciekéw przemy-
stowych z zawiesiny i substancji ropopochodnych. Stanowi on jed-
nocze$nie, w przypadku ewentualnych nagtych wyciekéw ptynéw
eksploatacyjnych, bariere ochronng dla skazeh $rodowiska grunto-
wo — wodnego na terenie stacji demontazu i/lub w jej otoczeniu. Aby
separator koalescencyjny substancji ropopochodnych spetniat swoje
przeznaczenie w gospodarce $ciekowej prowadzonej na stacii
demontazu powinien by¢ dostosowany do powierzchni objetej sys-
temem odprowadzania $ciekow przemystowych. Wiasciwy dobor
separatora zapewni odpowiednie warunki pracy systemu podczysz-
czania $ciekow oraz skutecznos¢ usuwania substancji ropopochod-
nych i zawiesiny ogélnej, na poziomie okre$lonym przepisami w
zakresie ochrony $rodowiska. Natomiast podstawowy warunek
skuteczno$ci dziatania separatora substancji ropopochodnych
zapewni prawidtowa eksploatacja separatora oraz jego konserwa-
cja, w tym szczegdlnie okresowe czyszczenie oraz wymiana uszko-
dzonych elementéw.
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The separator for oil-derived substances - an important
element to the wastewater discharge system at a station
for dismantling of exploited vehicles

The article presents the characteristics of the coales-
cence separator of oil derived substances, as a device neces-
sary to protect the soil and water environment as part of the
wastewater discharge system carried out at the station. The
scope of the articles includes issues regarding mainly the
construction, operation principle and exploitation separator
and its proper selection necessary to ensure pretreatment of
industrial wastewater generated at the dismantling station.
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