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ANALIZA PROCESU OBSLUGI MAGAZYNU
Z WYKORZYSTANIEM MODULU WM SAP R/3

Na przykiadzie oprogramowania SAP w module magazynowym WM w artykule oméwiona zostala szczegétowa analiza
procesu obstugi magazynu w wybranym przedsigbiorstwie produkcyjnym. Praktyczny opis czynnosci magazynowych przyblizy
znaczenie uzytkowania systemu zarzqdzania WM oraz pozwoli na ocene procesu magazynowania.

WSTEP

Magazyny w zaleznosci od wielkoSci i rodzaju produkcji mozna
podzieli¢ wg roznych kategorii opisujacych ich rodzaj, lokalizacje,
warunki przechowywania oraz zastosowane urzadzenia wspomaga-
jace prace. Kazdy magazyn, aby mogt sprawnie funkcjonowaé musi
by¢ odpowiednio zarzadzany. Efektywne zarzgdzanie magazynem
w przedsiebiorstwie zalezy przede wszystkim od dobrze zorganizo-
wanego systemu przeptywu informacji. Jednym z systeméw infor-
matycznych, wspomagajacych zarzadzanie magazynem jest system
klasy ERP - SAP. Modut, ktory odpowiada za sprawng organizacje
proceséw magazynowych to Warehouse Management (skr.WM).
Dzigki tym narzedziom proces przyjmowania, skladowania, prze-
chowywania i wydawania towaréw stat sie duzo prostszy w porow-
naniu od proceséw w starej strukturze, gdzie poszczegélne zadania
wymagaty duzego naktadu $rodkdw i pracy [4].

1. PROCES PRZYJMOWANIA TOWARU NA MAGAZYNIE
W MODULE WM

Przed rozpoczeciem korzystania z oprogramowania SAP Wa-
rehouse Management (WM), nalezy w pierwszej kolejnosci zdefi-
niowa¢ strukture (uktad fizyczny) magazynu. W trakcie implementa-
cji systemu definiowane sg podstawowe parametry przedsiebior-
stwa, za pomocg transakcji SPRO. Struktura magazynu ma uktad
hierarchiczny i sktada sie z nastepujacych elementéw:

— zakiad,
— magazyn,
— strefa,

— regat,

— pdika,

— gniazdo.

Strukture magazynowg przedsiebiorstwa produkcyjnego przed-
stawia rys. 1.
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Rys. 1. Struktura magazynowa przedsigbiorstwa produkcyjnego

Zrédfo: opracowanie wlasne na podstawie przedsigbiorstwa produk-
cyjnego

W przedsiebiorstwie istnieje jeden zaklad, jednak mozliwe jest
tworzenie wigkszej liczby zaktadéw w jednej organizacji. Przykta-
dem moze byC przedsiebiorstwo posiadajace filie/oddzialy, gdzie
magazynowanie towaréw nastepuje w jednej firmie, ale dla odreb-
nych zaktaddw.

Magazyny w zaktadzie to miejsca stuzace do przechowywania
zapasow. llos¢ tworzonych magazynéw jest dowolna i uzalezniona
od rodzaju prowadzonej dziatalnosci oraz grup asortymentowych
towaréw. Rys. 1 przedstawia magazyny, w ktérym skladowane sa;
nowe partie towaru (FAO1); nowe partie towaru z przypisanymi
numerami opakowania (towar identyfikowany po numerze opako-
wania)(FA51)); rurki (FS90); wyroby gotowe — magazyn wysytkowy
(FV01) oraz materiaty chemiczne (FW02). Magazyny te mogq sta-
nowi¢ odrebne pomieszczenia lub znajdowaé sie w jednej lokalizacji
podzielonej na obszary. Kazdemu z nich przypisany jest indywidu-
alny numer w celu odréznienia i tatwiejszej identyfikacji.

Dalszy podziat to rozréznienie magazyndw, w ktérych realizo-
wane sg konkretne funkcje magazynowe: strefa przyje¢ oraz kom-
pletacji, wydan. W strefie przyje¢ znajdujg sie magazyny logiczne
(magazyny przejsciowe). Stuzg do tymczasowej lokalizacji towaru
po przyjeciu dostawy, a przed wydaniem do sktadowania (902) oraz
na czas dokonywania kontroli jako$ciowej towaru (P01).

Typy magazynéw oznaczone numerami identyfikacyjnymi
(NO1), przeznaczone sa dla okre$lone;j partii towaru.

Regaly podzielone na péiki, tj. zestaw gniazd umieszczonych
na tym samym poziomie. Gniazda, tzw. biny to podstawowy element
przestrzeni magazynowej, w ktérej sktadowane sg towary w jedno-
stce tadunkowej, jakg jest paleta (PP1-50001). W innych przedsie-
biorstwach rodzaj przyjetego gniazda moze by¢ indywidualny, np.
karton, pudetko. Rozmiar kazdego z gniazd dopasowany jest do
wymiaréw wybranej jednostki tadunkowej.

Proces przyjecia towaru na magazyn obejmuje czynnosci zwia-
zane z fizycznym przyjeciem dostawy, a nastgpnie wprowadzenie
danych dostawy do systemu SAP w module WM. Przyjecie towaru
odbywa sie wedtug zasady FIFO - pierwsze weszto, pierwsze pod-
lega przyjeciu. Stosujac sie do tej zasady zachowuje sie porzadek i
unika chaosu. Wyjatkiem sg towary, ktére zostaly dostarczone do
magazynu z opGznieniem, a ktére wymagane sg pilnie w procesie
produkcyjnym — w przypadku zagrozenia zatrzymania linii produk-
cyjnej.

Podstawowe dziatania, jakie majg miejsce w obszarze logistyki
wejsciowej przedstawia rys. 2.
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Rys. 2. Schemat procesu przyjecia towaru
Zrbdfo: opracowanie wiasne na podstawie przedsiebiorstwa produk-

cyjnego

PLAN
KONTROLI

TLECENIE
PRODUKCY.JNE

PRZEKAZANIE
BEZPOSREDNIO
DO PRODUKCJ

Waznym elementem przed przyjeciem towaru jest utworzenie
pozycji materiatowych w SAP, przez nadanie im indeksu materiato-
wego. Odpowiednio zdefiniowane parametry materiatu stuzg do
okreslenia jego miejsca w magazynie. Lokalizacja materiatu zostaje
automatycznie przypisywana przez WM podczas procesu przyjecia
towaru. Dane materiatowe wykorzystywane sg roéwniez podczas
procesdw sprzedazy, procesow zwigzanych z zarzadzaniem maga-
zynem i ksiggowaniem.

Rys. 3 przedstawia rodzaj transakcji stuzacej do tworzenia ma-
teriatu oraz niezbedne dane materiatowe wykorzystywane w logisty-
ce magazynowe;.

TWORZENEE
MATERIALU
Mmo1
DANE PODSTAWOWE ZmﬂWI_ENH
DANE ORGANIZACJ PODSTAWOWE DANE GRUPA ZAMOWIENIA, DANE MAGAZYNOWE
OKRESLENEE MATERIALU: GRUPA JEDNOSTHA (OKRESLENIE
ZAKLADU, MAGAZYNU MATERIALOWA, WAGA, PRIYJECIA - KG, RODZAJU BIN-A....
ROZMIAR... 0.

Rys. 3. Tworzenie materiafu
Zrodfo: opracowanie wtasne na podstawie SAP

Uzupetnianie lub modyfikowanie wprowadzonych danych moz-
liwe jest przy uzyciu transakcji MM02. W celu wysSwietlenia danych
materiatowych postugujemy sie transakcjg MMO3.

Po zdefiniowaniu i utworzeniu danych materiatowych istotne w
procesie przyjecia jest zapotrzebowanie asortymentowe. Tworzenie
zapotrzebowania/zaméwienia jest etapem, ktéry zapoczatkowuje
wiele pdzniejszych operacji zwigzanych z obstugg magazynu. Zto-
Zenie zamdwienia powoduje powstanie w systemie zapisu obejmu-
jacego wszystkie dane dotyczace spodziewanej dostawy. Zapis ten
informuje do kogo skierowane zostato zaméwienie, jakie jest zapo-
trzebowanie na asortyment. Z punktu widzenia informatycznego
etap ten jest niezbedny w zarzadzaniu catym tancuchem dostaw,
poniewaz rozpoczyna czynnosci zwigzane z nadzorowaniem ruchu
materiatu. W module WM funkcja tworzenia zaméwienia wystepuje
po to, aby mie¢ odniesienie do dalszych dziatan. Jezeli jej nie be-
dzie, niemozliwe staje sie rozpoczecie procesu magazynowania.
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Kazdy pozycja materiatowa, ktéry trafia do magazynu musi mie¢
odniesienie do faktycznej dostawy wynikajacej z zaméwienia.

Generowanie zamowien w systemie klasy ERP oparte jest o
reguty zamawiania metodg MRP. Zlecenie przyjecia na okreslony
asortyment, wynikajace z przeprowadzonych procedur zamawiania
w ERP, przekazywane jest do WM. Kolejno nastepuje sktadowanie
towaru. Magazyn nie generuje zaméwien. Zamoéwieniami zewnetrz-
nymi zajmuje sie dziat zaopatrzenia materiatowego, ktéry ma wplyw
na to co jest sktadowane.

Proces tworzenia zamdwienia rozpoczyna sie od zgloszenia
zapotrzebowania. Zgtoszenie zapotrzebowania jest dokumentem,
ktéry tworzony jest automatycznie w trakcie planowania potrzeb
materiatowych lub mozna go wygenerowa¢ samodzielnie. Doku-
ment ten wykorzystuje dane znajdujace sie w systemie, ktore w
wielu przypadkach sg ze sobg potaczone, jak np. zrodta dostawy
ustalane sg przez powigzanie z indeksem materiatowym — dostaw-
ca.

Samodzielne tworzenie zapotrzebowania nastepuje z wykorzy-
staniem transakcji MES1N. Konieczne jest tutaj okreslenie przed-
miotu i iloSci zapotrzebowania przy pomocy indeksu materiatowego.
Nastepnie ustala sie zrédto dostaw. Wybér dostawcy dokuje sie z
listy dostawcéw. Dane o dostawcach pobierane sg z zapiséw infor-
macyjnych zaopatrzenia. Zapis informacyjny jest kombinacjg da-
nych materiatu i danych dostawcy. Po dokonaniu wyboru dostawcy
zapisujemy wprowadzone dane, a system generuje numer zgtosze-
nia zapotrzebowania.

Wygenerowane zgtoszenie zapotrzebowania jest podstawg do
utworzenia zamdwienia zakupu. Zaméwienie moze by¢ utworzone
samodzielnie przy pomocy transakcji ME21N lub automatycznie ze
zgtoszen zapotrzebowania wykorzystujac transakcje ME58 lub
ME59N.

PRZYJECIA, FAKTURY

Rys. 4. Proces tworzenia zaméwienia
Zrbdfo: opracowanie wtasne na podstawie SAP

Rezultatem poprawnie utworzonego zaméwienia zakupu jest
nadanie przez system numeru o kombinacji 10-cio cyfrowej, np.
4500441452.

Zaméwienie zakupu jest podstawg przyjecia towaru do maga-
zynu. Na kazdym dokumencie dostawy powinien widnie¢ numer
zamowienia, co pozwoli na szybka identyfikacje w SAP. W przypad-
ku braku numeru zamdwienia mozliwe jest jego odszukanie poprzez
numer materiatowy, przy uzyciu transakcji ME2M. Jes$li jednak nie
znamy numeru zamowienia, ani numeru materiatu szukamy go po
dostawcy — transakcja ME2L.

Rejestracja przyjecia do magazynu obstugiwana jest przez
transakcje MIGO, przy ktorej konieczne jest podanie numeru zamo-
wienia.
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Rys. 5. Transakeja MIGO
Zrédfo: opracowanie wtasne na podstawie SAP

Po uruchomieniu transakcji MIGO (rys. 5) ustawiany jest tryb
pracy jako przyjecie materiatbw A01 (mozliwe inne opcje, np. do
sktadania reklamacii). Nastepnie powigzuije sie tg operacje z zamé-
wieniem R0O1 oraz rodzajem przemieszczenia materiatu 101 (przyje-
cie od dostawcy). Po wybraniu opcji, odpowiadajacych przyjeciu
dostawy, wprowadza sie¢ numer zamowienia przypisany do otrzy-
manej dostawy. Nastepnie nalezy zatwierdzi¢ wybrane dane. Sys-
tem kopiuje dostepne pozycje z weczesniej utworzonego zamowienia
do dokumentu przyjecia. Majac podglad pozycji asortymentowych
weryfikujemy ich poprawno$¢ z dostawa. W zméwieniu moze wy-
stapi€ jedna lub wiecej pozyciji. Dostawa towaru niekoniecznie musi
by¢ realizowana jednorazowo w catosci. Bywa, ze towar dostarcza-
ny jest w partiach, w odstepach czasowych. W tej sytuacji zazna-
czy¢ nalezy faktycznie otrzymang, pozycje asortymentowa, potwier-
dzi¢ ilo$¢ materiatu (moze by¢ inna od zamdwionej) i wprowadzi¢
numer dokumentu dostawy, np. nr faktury, nr listu przewozowego
lub inny dowdd dostawy. Po wprowadzeniu danych dla poszczegdl-
nych pozycji nalezy zapisa¢ wprowadzone dane. Wéwczas w dolne;
cze$ci ekranu pojawi si¢ zapis z numerem utworzonego dokumentu
materiatowego: ,Dokument materiatowy 5014303... zaksiegowany”.
System aktualizuje zapas przyjmowanego materiatu we wskazane;
lokalizacj.

Po zaksiegowaniu dokumentu materiatowego system automa-
tycznie generuje dokument potwierdzajacy przyjecie towaru, druku-
jac: ,Przyjecie towaru®, ,Dostawe wewnetrzng”, ,Miejsce magazy-
nowe” oraz etykiete przyjecia towaru.

Podstawowe dane znajdujace sie na dokumencie , Przyjecie
towaru”(ang. Goods Receipt Slip), wazne dla logistyki magazynowej
to:

— numer dokumentu,

— data wygenerowanego dokumentu wraz z godzing,

— numer zamdwienia,

— rodzaj przemieszczenia — 101,

— nazwa i ilo$¢ materiatu (w przypadku kilku pozycji widoczna jest
pierwsza z nich),

— numer zakladu/numer magazynu,

— nazwa dostawcy i numer dokumentu dostawy,

— dane osoby przyjmujacej towar,

— informacja o kontroli jakoSciowej TAK lub NIE.

,Dostawa wewnetrzna” (ang. Inbound Delivery) zawiera iden-
tyczne dane z ,Przyjeciem to-waru®, z wyjatkiem podziatu asorty-
mentu na poszczegdlne pozycje (w przypadku przyjecia wiecej niz
jednej pozycji).

,Miejsce magazynowe” (ang. Stock placement) jest dokumen-
tem, ktéry okre$la miejsce magazynowe przyjetego towaru. Dzieki
wczesniej okreslonym parametrom materiatu (zaktad, magazyn,
miejsce magazynowe, itd.) system automatycznie przydziela miej-
sca skladowania towaru podczas przyjecia. Podstawowe dane
dokumentu to:

— numer przesunigcia materiatu, tzw. TO — transfer order,
— numer materiatu,

— data przyjecia i numer , Przyjecia towaru”,

— rodzaj przesuniecia, np. 101 - 911,

— miejsca przesuniecia, np. 902 - PP1,

— miejsce magazynowe.

TO - przesuniecie materiatowe — oznacza ruch magazynowy
materiatu z jednej lokalizacji do innej. Kazde przesuniecie oznaczo-
ne jest indywidualnym numerem identyfikacyjnym.

Rodzaj przesuniecia — podczas przyjecia od dostawcy typ
przesuniecia zawsze oznaczony jest symbolem 101.

Miejsce przesunigcia — automatyczne systemowe przesunigcie
Z magazynu przyjecia do wyznaczonego magazynu sktadowania
(identyfikacja po parametrach materiatu)

Miejsce magazynowe — docelowe gniazdo materiatu.

W przedsiebiorstwie produkcyjnym wystepujg towary, na kto-
rych konieczne jest przeprowadzenie kontroli jakos$ciowej, przed
wyznaczeniem docelowego miejsca sktadowania. Po przyjeciu to-
waru system kieruje automatycznie towar z magazynu przyjecia
(902) do magazynu kontroli jako$ciowej (PP1), wyznaczajac miejsce
magazynowe (PP1-50032). Po dokonaniu kontroli jakoSciowej i
zatwierdzeniu wyniku w systemie jakosci ,Guardus” (system zarza-
dzania jakoscig - kazdy otrzymany od dostawcow towar jest kontro-
lowany zgodnie z planem przechowywanym w GUARDUS, a wyniki
ewidencjonowane w systemie) towar zostaje przesuniety (rodzaj
przesuniecia 911) do docelowego magazynu przy uzyciu transakgji
LT10. System generuje kolejny dokument ,Miejsce magazynowe” z
nowymi parametrami przesuniecia, wyznaczajac miejsce docelowe
towaru.

Etykieta przyjecia towaru oznacza faktyczne przyjecie w sys-
temie. Naklejana na jednostki fadunkowe (palety) informuje o moz-
liwosci sktadowania towaru. Jej podstawowe dane to:

— data wystawienia,

— osoba tworzaca przyjecie,

— przeznaczenie ( magazyn, dziat),
— nrmateriatu,

— ilose¢,

— nrdokumentu przyjecia.

N

SPOSOBY PRZEMIESZCZANIA TOWARU W MODULE
WM SAP R/3

W przedsigbiorstwie produkcyjnym istniejq procesy przyjecia
materialu do innych magazynéw, polegajace na potwierdzeniu
przesuniecia materiatbw — TO pomigdzy logistykg wejSciowa, a
magazynem docelowym, z poziomu WM. Przesuniecie magazyno-
we zawiera wszystkie informacje konieczne do wdrozenia ruchu
magazynowego i jednoczes$nie jest instrukcjg z ksiegowego punktu
widzenia, dotyczaca transportu okreslonej ilosci materiatu z jednego
miejsca magazynowego/gniazda do kolejnego. Potwierdzenie TO
polega na potwierdzeniu iloSci materiatu oraz ruchu magazynowego
z jednej lokalizacji do nastepnej wedtug informacji zawartej w TO.
Efektem tego jest zmiana statusu TO na kompletny.

Informacje o tym, gdzie dany materiat powinien zosta¢ prze-
mieszczony mozna znalez¢ w danych podstawowych materiatu, w
zaktadce WM - zarzadzanie magazynem. Wykorzystujemy w tym
celu transakcje MMO03.
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Plant data f stor. 2 o mgmt 1 mgmt2 | Qualityman.. || [<J(V][E

BUSHING-SLEEVE ()
Plant 5100 RevLev
Whse No.  [PO1 Polska o 1]

General data

Base Unit of Measure EA Haz matenal number

WM unit Gross weight 0,000 K6

Unit of issue Volume 0,088

Proposed UoM frm mat Capacity usage 0,000 1

Picking storage type NO1

Storage strategies

Stock removal NO1 Stock placement NO1

Storage section Bulk storage

Special movement

2-step picking

Rys. 6. Transakcja MM03
Zrédfo: opracowanie wtasne na podstawie SAP

Na rys. 6 docelowym magazynem materiatu jest magazyn NO1.

Proces przemieszczania materiatu do docelowego magazynu,
w tym przypadku magazynu proceséw specjalnych NO1, odbywa sie
na podstawie wczesniej wprowadzonych danych materiatowych. W
momencie przyjecia materiatdbw na logistyke wejsciowg system
generuje polecenie TO do magazynu NO1. Oznacza to, ze dany
materiat zostat zarezerwowany dla magazynu NO1, jednak do czasu
zatwierdzenia TO bedzie widniat na stanie magazynu transferowego
902 lub w sytuacji potrzeby dokonania kontroli jako$ciowej w maga-
zynie kontroli jako$ci P01.

Schemat procesu przeptywu materiatu i przesuniecia TO obra-
zuje ponizszy schemat. Czynnosci wykonywane w trakcie prze-
mieszczenia mozna podzieli¢ na trzy grupy:

— fizyczny przeptyw materiatu,
— przebieg procesu w systemie SAP,
— generowanie dokumentéw w SAP.

R2Y,
00 costaweY 101 £ i)
PRIEPLYW
PRIESUMECE 2 ZAPASUKONTROU WYOANE 0O
JAKOSCIDO MAGAZYMU DOCELOWEGO CENTRUM

Rys. 7. Schemat przesunigcia TO
Zrédfo: Opracowanie wfasne na podstawie przedsiebiorstwa pro-
dukcyjnego

Transakcje uzywane podczas przesunigé TO:

LT22 — przesunigcie na podstawie danych o magazynie,
LT23 - przesuniecie z wykorzystaniem listy TO,

LT24 - przesunigcie na podstawie numeru materiatu,
LT21 — wy$wietlanie pojedynczego TO.

Transakcja LT22 umozliwia wy$wietlanie wszystkich otwartych i
niepotwierdzonych TO dla okreslonego magazynu, w tym przypadku
dla magazynu NO1.

W gtéwnym oknie dialogowym LT22 nalezy wpisa¢ zakres wy-
szukiwania dla rodzaju magazynu P01 - NO1. Z danych materiato-
wych lub dokumentu TO wygenerowanego po przyjeciu towaru
wiadomo, ze materiat znajduje sie w lokalizacji P01 i jego miejscem
docelowym jest magazyn NO1.
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Rys. 8. Zdjecie 9. Transakcja LT22
Zrédfo: opracowanie wtasne na podstawie SAP

Wybranie opcji miejsca przeznaczenia pozwoli na wySwietlenie
wszystkich TO do magazynu NO1.

Liste wszystkich TO, ktore nie zostaty do tej pory potwierdzone
przedstawia rys. 9.

T0 Number Itea Material
SUB Pint Batch Created On

$ S Typ Source Bin Source target gty Aln C CS|
Typ Dest.Bin  Dest target qty o
Typ Return bin  Ret target gty

800934709 695 105 EA 188
B 5100 NG1 NG1-8625 '
6899937139 681 578 #P1 #P1-50008 528 EA 188
&5 A 2787.% NO1 N1 0025 5280 ']

8
099883745 0081 3K PPY PP1-50009 e ele
& 5160 2.12.8.. N1 NB1-6030 1 3 1

] |

Rys. 9. Lista TO - transakcja LT22
Zrédfo: opracowanie wiasne na podstawie SAP

Pozycje oznaczone kolorem czerwonym informujg uzytkownika
o0 tym, Ze materiat oczekuje na przemieszczenie — wykonanie ruchu
magazynowego TO.

W celu przemieszczenia materiatu wybiera si¢ interesujaca po-
zycje i kolejno zatwierdza ,wdzkiem”.

Transfer Orders: List by Storage Type
WO NEATFER Rows mwwa B
Varehouse No. P! Polska Confirmation in Background  (Ciri+Shift+F9)

70 Number Itea Material
5UB Pint Batch Created On

§ § Typ Source Bin Source target qty AUn C CS|
Typ Dest Bin  Dest.target gty o
Typ Return bin  Ret.target qty

0008834700 0aof 5782 .. PP1 PP1-50843
@ 5100 AF 07.06.20 N6t Ng1-8025 1 056 ]

Rys. 10. Potwierdzenie przesunigcia materiatu - LT22
Zrodfo: opracowanie wtasne na podstawie SAP

105 EA 18

System przetwarzajac wprowadzone dane dokona przemiesz-
czenia z magazynu P01 — NO1, wybierajac automatycznie miejsce
nowego gniazda. Materiat znajdujacy sie do tej pory w lokalizacji
PP1-50043 zmieni miejsce na pozycje nadang mu przez system na
NO01-0025.

TO ze statusem w kolorze zielonym oznacza dokonanie prze-
mieszczenia.

T0 Nusber Itea Material
SUB Pint Batch Created On

§ § Typ Source Bin Source target gty AUn C CS
Typ Dest Bin Dest target gty Co
Typ Return bin  Ret target gty

0006034760 0601 5782 PP1 PP1-50843 165 EA 1 !
e 5100 AF 67.86.201. NB1 NG1-8825 1 856 [+]

0
0860037190 0661 57827~ PP1 PP1-50008 5280 EA 18
8 5100 AF 27.07.20 NB1 NG1-8625 5280 e

8
0800037485 Oofft 3A23” PP1 PP1-50068 RN |

e 5108 22.12.28 NG1 NO1-8030 8

L]

Rys. 11. Widok po potwierdzeniu przesunigcia - LT22
Zrédto: opracowanie wtasne na podstawie SAP




Przemieszczenia miedzy magazynami mozna réwniez dokonac
w odniesieniu do danego materiatu. W przypadku, gdy nieznane jest
oznaczenie magazynu docelowego i nie jest mozliwe wyszukanie go
po numerze w LT22 korzystamy z transakcji LT24. Umozliwia ona
przemieszczenie wedtug numeru materiatu. Okno dialogowe wygla-
da pokazuije rys. 12.

Transfer Orders for Material

@ & E
Warehouse number Fat
Watarial |5?9231u| """"""""""""""""""

Rys. 12. Transakcja LT24
Zrédfo: opracowanie wtasne na podstawie SAP

Kolejne kroki zatwierdzania TO w LT24 dokonuje sie analo-
gicznie jak w transakcji LT22, z wyjatkiem wy$wietlania listy nieza-
twierdzonych TO. W tym przypadku zamiast wys$wietlania pozycji
dla wybranego magazynu pojawia sie pozycja dla wprowadzonego
numeru materiatu. Zazwyczaj jest to jedna pozycja, z uwagi na
biezace wykonywanie proceséw przemieszczenia. Wyjatkiem moze
by¢ sytuacja, kiedy system wysSwietli wiecej niz jedng pozycije, np. w
przypadku skumulowania w jednym czasie zaméwien/dostaw lub
otrzymany wcze$niej materiat zostat wstrzymany przez kontrole
jakosci, a nastepnie zwolniony z opdznieniem.

W celu sprawdzenia wszystkich oczekujacych i zatwierdzonych
TO skorzysta¢ nalezy z transakcji LT23, ktora wyswietla liste mate-
riatdw z odpowiednimi oznaczeniami: czerwony status — niezatwier-
dzone, zielony zatwierdzony. W oknie dialogowym wybiera sie
numer dowolnego magazynu, z ktérego ma nastapi¢ lub juz nastapi-
to przemieszczenie. Inng opcjg, jest wpisanie przemieszczenia z
zakresem numeroéw TO lub zakresu dat TO. Mozliwe jest rdwniez
ograniczenie zakresu wysSwietlanych TO do :

— otwartych,
— potwierdzonych,
— wszystkich.

Transfer Orders: List of Resident Documents
©&E(H

Warehouse number Foiig
Transfer order to =3

Confirmtn status
@ 0Only open TO items
Only confirmed TO items
Al TO items

Program parameters
Transfer order date to > ‘

Layout

Rys. 13. Transakcja LT23
Zrédfo: opracowanie wiasne na podstawie SAP

Po dokonaniu przemieszczenia, wykorzystujgc dowolng z
przedstawionych transakcji, istnieje mozliwos¢ wy$wietlania danych
0 przesunieciu. Stuzy do tego transakcja LT21.

Dispiay Transfer Order: Initial Screen

Transfer Order No.
YWarehouse Number Po1

Rys. 14. Transakcja LT21
Zrédto: opracowanie wtasne na podstawie SAP

Po wpisaniu numeru interesujacego nas TO mozna podgladnaé
szczegbly poprzez zatwierdzenie —ENTER.

» .| Dispilay T) Order: gle item
@ L2 Ootherdata Confirmation S S
TO Number 30227 1 DICHTSEKTOR WABE
Material 1BC
Plant/Stor loc 5100 Fao1
Stor. Unit Type Batch AF
Centificate No.
Item to subsys. Stock Category
PRZESUNIECIE Z Special Stock
Delivery MAGAZYNU Waelght 0,000 6
ZRODLOWEGO -> Volume 0,000
WEALZC\;\';‘V%GO Pind time TOItm 0,000
2-step picking
Mofement data
Typ Stor Bin Target tity
From “&\
PP1 PP1-5002 300 EA
Quant (56065 | MIEJSCE NA | e | | DANE
REGALE MATERIALU
Destinat.
NO1 NO1-0022 300 EA
Quant (63300

Backspace

Rys. 14. Podglad pojedynczego TO - LT21
Zrodfo: opracowanie wtasne na podstawie SAP

Najwazniejsze informacje dostepne w tym poleceniu to:
— dane przesuniecia z ang. Movement data,
— miejsce docelowe, gniazdo z ang. Storage Bin,
— ilo8¢ z ang. Target quantity,
— dane materiatu.

LT21 daje réwniez mozliwos¢ potwierdzenia pojedynczego TO.
Odbywa sie to poprzez wybor $ciezki: TO -> potwierdzenie -> TO ->
ENTER.

@}Eﬁ\‘er—ord;} Edit Goto Exras System  Help
‘ Other transfer arder [g] e @ & g [ﬁ
Create >
E Confirm »  ltem ¢
g Cancel » Transfer order
Confirm in foregrnd Storage unit
¢ Confirm in background ] DICHTSEKTO

Exit Shit+F3

Rys. 15. Potwierdzenie TO - LT21
Zrbdfo: opracowanie wtasne na podstawie SAP

Material

Wyswietla si¢ okno dialogowe TO, z ktérego nalezy wybiera¢
dane wczesniej zapisane w systemie.
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Confinn Transfer Order: Inftial Screen

Standard Input list Pack
Transfer Order Mo 30227
Wearehouse Number PO

Selection

[open TO itermnms
_|Subsystem items
Storage Tvpe
Picking Area

Control

Foregrounds/Backgrnd
Adopt pick.guantity
Adopt putaway oty
_Iclose TR

Confirmation

‘&) Pick + transfer
O Pick

O Transfter

Rys. 16. Zatwierdzenie wyboru - LT21
Zrbdfo: opracowanie wiasne na podstawie SAP

Klikajac w opcje zaznaczong na powyzszym zdjeciu, system
pokazuje wcze$niej zapisane in-formacje dotyczace przesuniecia
materiatu (jeszcze nie potwierdzone):

— numer i nazwa materiatu,
— zaklad / magazyn.

@ .| Display Transfer Order: Single item

‘QOIheldata Confirmation.. 4 P

TO Number 30227 1 DICHTSEKTOR WABE
Material 1B(
Plant/Stor loc 5100 [FAD1
Stor, Unit Type Batch AF
Certificate No
Item to subsys Stock Category
Special Stock
Delivery Weight 0,000 K6
Volume 0,000
Pind time TOitm 18,000
2-step picking

Rys. 17. Widok TO dla pojedynczego materiatu- LT21
Zrédto: opracowanie wiasne na podstawie SAP

Po sprawdzeniu danych zatwierdza sie przesuniecie. System
generuje komunikat potwierdzajacy przesuniecie interesujgcego nas
TO.

Transfer aorder 0000030227 confirmed

Rys. 18. Potwierdzenie przesunigcia - nr TO
Zrodfo: opracowanie wtasne na podstawie SAP

Wyswietlajac szczegoty potwierdzonego TO system informuje o
przesunieciu materiatu z lokalizacji PP1 do magazynu docelowego
NO1 wraz z datg zdarzenia.

— B
30227

Creation Date 06.04.¢

TO Number

Source Stor.Bin PP1/001/PP1-50020 | inc insp Polska 5100

Destination Bin NO1/001/NB1-0022 | heattreatment Polska

Rys. 19. Szczegoty przesunigcia - LT21
Zrddfo: opracowanie wtasne na podstawie SAP
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Otrzymujemy nastepujace informacje z systemu:

— numer TO,

— data utworzenia TO,

— osoba tworzaca TO oznaczona numerem identyfikacyjnym
YKP0160,

— data potwierdzenia TO,

— rodzaj ruchu magazynowego 999 — przesuniecie,

— opcje i status wydruku.

MNarehouse Number | [PO1 Creation Date 06 .04 2 13:26:37
fransfer Order No. o227 User YKPD160

Confirmation, planned and actual data

Plan Time WM 0,000
0,000
0,000

Confirmation Date 21.02.20 Plan. time ext.syst
> 0 Actual Time of TO
Start Date

End Date

HR status of TO 000000

PerformanceData 00:00:00
I Acttime req.in TO

Deviation pinfactual o TO proc. comment

Reference data

TR Number o Sales document

PostingChange Number 0 Material Document

Group Transfer

Req. Tracking Number Additional Number

Other data

Movement Type 999 [Frint code 01 |
Door Staging Area

Queue TO priority (5]

Rys. 20. Szczegdty przesunigtego materiatu - LT21
Zrédto: opracowanie wtasne na podstawie SAP

3. POBRANIE TOWARU Z MAGAZYNU W MODULE WM

W przedsigbiorstwie produkcyjnym pobranie towaru z magazy-
nu odbywa sie na podstawie wewnetrznych zlecen produkcyjnych.
Dziat planowania i zaopatrzenia produkcji odpowiedzialny jest za
przekazanie informacji o zapotrzebowaniu materiatowym do dziatu
logistyki magazynowej, z ktérego odbywa sie¢ wydawanie materia-
tow. Zadaniem gospodarki magazynowej natomiast jest optymalne
rozdysponowanie materiatéw i potfabrykatow do poszczegoinych
wydziatéw produkcyjnych. Operacje i czynno$ci zwigzane z realiza-
cjq zlecenia produkcyjnego obejmuija:

— przeformowanie materiatow,
— wybieranie materiatéw wedtug zlecen produkcyjnych,
— przemieszczanie materiatéw do wydania na produkcie.

Zlecenie produkcyjne generowane z sytemu SAP zostaje prze-
kazane na magazyn w formie papierowej, tzw. przewodnika. Doku-
ment ten zawiera informacje o zapotrzebowaniu na dany materiat.
NaJwazmerze dane niezbedne do wydania materiatu to:

numer zlecenia produkcyjnego,

— numer materiatu,

— nazwa materiatu,

— ilo8¢ konieczna do realizacji zlecenia,

— data wydania przewodnika,

— 0soby odpowiedzialne za wydanie zapotrzebowania,
— numer rysunku.

Po przekazaniu przewodnika, do oséb odpowiedzialnych za
pobranie materiatu z magazynu, podstawowym zadaniem jest
sprawdzenie stanu zapasu. Istnieja przypadki, kiedy ilo$¢ zapasu
jest nie-wystarczajaca do wymaganego. Ma to miejsce, kiedy np.
towar nie zostat jeszcze przyjety na stan magazynowy, nastgpito
opdznienie w dostawie materiatu lub materiat zostat wstrzymany
przez kontrole jakosci z powodu wad czy braku odpowiednich do-
kumentow, certyfikatow.

Sprawdzanie stanu magazynowego materiatu pobieranego do
Zlecenia wykonuje si¢ przy pomocy transakcji MMBE. W oknie
dialogowym (rys. 21) wpisuje sie numer interesujgcego materiatu,
po czym zatwierdza sie wybér. W zaktadce ,Srodowisko” dokonuje
sie wyboru interesujacej opcji. W tym przypadku chcac sprawdzié



stan zapasu wybiera sie opcje ,stan magazynowy WM”. Pojawiajg
sie dane o aktualnym stanie materiatu oraz miejsce sktadowania
zapasu - magazyn LX6.

Stock Overview
MM stock figures & &

Othermaterial  Bin stock  Units of Measure..  Special stock

POO Polska (Consigment)

1861 D1SK-TURBINE,LPT,5T64
tal qu 65 EA

Typ Storage type name

PInt SLoc § S Batch Available stock Stock Tor putaway Pick quantity

""" LX6 0600 HU Regal —
ewd8 FASZ 65 0 0

* Total ¥

"t Total

Rys. 21. Transakcja MMBE
Zrédfo: opracowanie wtasne na podstawie SAP

&5 ] 8

Jezeli ilos¢ wymagana jest wystarczajaca do zapasu wéwczas
przechodzi sie do etapu pobierania materiatu. Uzywa sie w tym celu
z transakcji CO27. W oknie dialogowym wpisuje sie numer zlecenia
produkcyjnego na podstawie przewodnika. Po poprawnym wprowa-
dzeniu numeru system pokazuje wszystkie dane materiatowe wraz z
iloScig potrzebng do zlecenia (informacja ta zostata zarejestrowana
w systemie podczas tworzenia zlecenia). Pobieranie nastepuje
poprzez zatwierdzenie, tak jak na rys. 22.

@ FdBe@e BHB vna0 PR OB
@ .| Order information System: Detail List of Components
Q)2 &8 B Poder roder F & Sorer
B)é @ J<.) o) @)

ReqmisD_ Opr, Reqmntqly BUn CommitQty
04.01.201° 0005 § EA 5

CHEYEIEEIN -G
B Order

* Material Material description
m 1138836 1AGI DISK-TURBINE,LPT,STG4

I,?ys; 22. Transakcja CO27
Zrédto: opracowanie wiasne na podstawie SAP

Jezeli system nie wySwietli powyzszego okna dialogowego
oznacza to, ze numer zlecenia zostat btednie wprowadzony. System
pokaze komunikat o braku zlecenia. W przypadku pozytywnego
wyniku i zatwierdzeniu pobrania system przetwarza dane o prze-
mieszczeniu materiatu. Stan magazynowy zapasu zmniejsza sie 0
pobrang ilo$¢ i nastepuje systemowe przemieszczenie materiatu.

Wykorzystujac transakcje ZT22 drukuje sie TO ze spikowanego
Zlecenia. W oknie dialogowym nalezy wyszuka¢ interesujgce TO
poprzez ograniczenie wyboru do numeru magazynu, typu magazy-
nu lub numeru gniazda. Po okre$leniu parametru wyboru pojawia
sie lista wszystkich TO. Z uwagi na interesujgce TO wg zlecenia
1138836 filtruje sie liste i wyszukuje tylko istotne TO. Zaznacza si¢
TO (moze wystapi¢ wiecej niz jedno) i przechodzi sie do opcji dru-
kowania. W lewym gorym rogu okna dialogowego wybiera sig
polecenie drukowania. Po wykonaniu zadania system informuje o
zakonczeniu drukowania wysSwietlajac komunikat ,drukowanie kom-
pletne”.

Ostatnig czynnoscig konczacy etap wydawania towaru z ma-
gazynu jest potwierdzenie wydania do zlecenia produkcyjnego.
Wykonanie tej czynno$ci mozliwe jest za pomoca metody bezpo-
Sredniej. Wybieramy transakcje LT24, wpisujac numer magazynu i
numer interesujgcego materiatu, a nastepnie z listy wybieramy
materiat jeszcze nie wydany do zlecenia produkcyjnego (oznaczony
czerwonym punktem). Konieczne jest jego zaznaczenie i potwier-
dzenie wydania poprzez klikniecie w opcje ,wozka”.

Transfer Orders: List for Material
M) HEBTBERRowse R (WATRAZE Bec B

Varehouse No. P00 Polska (Consigment)

10 Number Item Material
SUB PInt Batch Created On

§'§ Typ Source Bin Source target gty AUn C CS|
Typ Dest.Bin  Dest.target qty Co
Typ Return bin  Ret.target qty

0000121058 0001 1460
@ 0600 04.01.20

LX6 QUTSIDE 4 B 1|
4

914 0001138836 5}

0
0000121058 0002 1460 /X6 oursioe
@ 0600 84.61.201 914 6001138836 (I} ) 1

Rys. 23. Transakcja LT24
Zrodto: opracowanie wiasne na podstawie SAP

1 Er 1efe
9
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Wybierajac ponownie opcje LT24 mozliwe jest sprawdzenie czy
materialy zostaly przesuniete. Po pojawieniu sie listy materiaty
powinny by¢ oznaczone kropka zielong — oznacza to, ze materiaty
zostaty przesunigte do zlecenia produkcyjnego. Wéwczas mozliwe
jest fizyczne pobranie materiatu i przekazanie na linie produkcyjna.

4. WYDANIE Z MAGAZYNU W MODULE WM

Struktura organizacji gospodarki magazynowej w przedsigbior-
stwie rozwigzywana jest wedtug schematéw organizacyjnych do
ktérych nalezq te, w ktorych prace magazynu materiatowego nadzo-
ruje dziat zaopatrzenia oraz planowania i kontroli produkciji, nato-
miast prace magazynéw wyrobow gotowych nadzoruje dziat sprze-
dazy i dziat handlowy przy biezacym wspoétdziataniu z komérkami
logistyki. Zadaniem dziatbw odpowiedzialnych za sprzedaz jest
przekazywanie informacji do dziatu logistyki o planowanej sprzeda-
2y.

Pozyskanie informacji o planowanym wydaniu wyrobow mozli-
we jest przy pomocy transakcji VLOGP. W oknie dialogowym wybie-
ra sie numer zaktadu, z ktérego ma nastapi¢ wydanie. W tym przy-
padku jest to zaktad 5111. Po zatwierdzeniu wyboru system wy-
Swietla liste wydan do zrealizowania. Oznacza to, Ze dziat produk-
cyjny zakonczyt etap produkcji i wyroby sg gotowe do bezpo$redniej
sprzedazy lub przemieszczenia do strefy sktadowania, oczekujac na
wydanie. To dziat sprzedazy i dziat handlowy podejmuje decyzje
jakie wyroby zostang sprzedane i w jakim czasie. W przypadku
przedsiebiorstwa produkcyjnego sprzedaz nastepuje gtéwnie bez-
posrednio z produkcji

PODSUMOWANIE

W ciggu ostatnich 20-30 lat nastapit dynamiczny rozwéj techno-
logii informacyjnej. Aktualnie trudno sobie wyobrazi¢ funkcjonowa-
nie przedsigbiorstw bez komputeréw, nowoczesnych urzadzen czy
systemow informatycznych. W dobie XXI w. rezygnacja z nowocze-
snych rozwigzan, zwtaszcza w obszarze gospodarki magazynowej,
moze skutkowa¢ powaznymi konsekwencjami. Konkurenci wspiera-
jac swojq dziatalno$¢ wydajnymi systemami zarzadzania oraz wyko-
rzystujac najnowsze osiggniecia w obszarze controllingu i metod
zarzadzania wplywajq na dziatalno$¢ przedsigbiorstw rezygnujacych
z tych usprawnien, zmniejszajac ich znaczenie na rynku. Innowa-
cyjnosé i elastycznosé dostosowania sie do nowoczesnych techno-
logii to podstawowe zasady jakimi kazda organizacja powinna kie-
rowaé sie w celu osiggniecia maksymalnych korzysci.

Jednym z rozwigzan informatycznych stosowanych w biznesie
jest wiasnie system klasy ERP — SAP. Dla przedsiebiorstw, szcze-
gdlnie tych funkcjonujacych w branzy produkcyjnej, system jest pod-
stawowym narzedziem obstugi procesow logistycznych. Ewidencjo-
nuje wszystkie zdarzenia zwigzane z obstugg produkcji. Umozliwia
dostep do informacji w zakresie planéw produkcyjnych, zlecen
produkcyjnych, etapéw procesu produkcyjnego oraz zrealizowanych
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zaméwien. Na podstawie plandéw produkcyjnych wspomaga prace
dzialu zakupéw. Minimalizuje stan zapaséw przez optymalizacje
procesdw dostaw towardw, zapewniajac ptynnos¢ finansowa przed-
siebiorstwa.

Dzigki implementacji z modutem WM system daje mozliwo$¢
$ledzenia ruchu partii towaru, poprawia jako$¢ obstugi magazynu ,
wspiera zarzadzanie ich powierzchnig oraz umozliwia ewidencje
przesunie¢ towaréw wraz z petna historig operacji. Tworzenie rapor-
tow pozwala na analize i kontrole proceséw oraz rozliczanie czaso-
chtonno$ci pracy na poszczegdlnych stanowiskach roboczych.

Wybér systemu pozostaje w gestii przedsigbiorcy. Przedsta-
wiona analiza systemu informatycznego, na podstawie przedsie-
biorstwa produkcyjnego, miata na celu zapoznanie z wszystkimi
aspektami jego funkcjonowania. Charakterystyka systemu, w obsza-
rze zarzadzania magazynem przyblizyta rozwigzania wykorzysty-
wane w procesach magazynowych. Zalety i wady systemu ufatwiajg
podjecie indywidualnej decyzji o wdrozeniu systemu informatyczne-
go. Z pewnoscig prawidtowo skonfigurowany i wdrozony system
SAP jest podstawg do wzrostu warto$ci rednich i duzych przedsie-
biorstw, w dowolnym obszarze dziatalnosci. Natomiast modut WM,
wykorzystywany w magazynach o dowolnej wielko$ci i stopniu
skomplikowania proceséw, staje sie wyspecjalizowanym narze-
dziem zarzadzania gospodarkq magazynowa przedsiebiorstwa
[1,2,3].
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